








A1 Spony

Spona Uni HBU,
dvojita spona Uni HBUD
a spona HB

Spona 4 (HBU) pre

nosnik GT 24 a VT 20

ocelové zavory U 100 az U 140
poufZitie je mozné na l'ubovolnom mieste
priehradového nosniku ObrAl-1a ObrA1-1b ObrAl-1c
Obr. A1-1a+ 1b

Spona 4.1(HB)

pouZzitie iba v uzloch priehradového

nosniku

Obr. A1-1c

Nosniky mézu byt montované na ocelové
zavory SRZ a SRU bez podloZenia, kolmo

a/alebo Sikmo k zavore. M6Zu byt aj ) ) fam) (e}
~ s . . le) le) O O [e) O
podlozené alebo podklinované. ‘ ‘ e
Obr.A1-2a Obr.A1-2b Obr.A1-2¢

Kolmo jednoducho, dvojito:
Obr.A1-2a + 2b + 2¢ (HB)

PodloZenie ! zx !

Spona Uni HBU: y\ \1
mozné do 4 cm, Obr. A1-3a + 3b w w

Spona HB: C= ‘ UM i ‘
Pozor: DIZku skrutky je potrebné zmenit o o o @ 3
podla hrabky podloZenia, max. M8x 160, | ‘
DIN 603 Mu, Obr. A1-3c ObrAl-3a ObrA1-3b
ﬁé
Podklinovanie, Obr. A1-4 | == ‘
oy ==
F) [e) o (%
Obr.A1-3c

n

|
Krajny nosnik ! | 6.1
Pri pouziti ocelovej zavory SRZ s )
koncovymi plechmi a sponou HBU

Y

Pripevnenie nosnika:

A i
i \

VnUtornd strana:
1 skrutka TSS-Torx 6x60 6.1, 6.2 6.1 6.1 6.1
ObrA1-ba ObrAT-5a ObrA1-5b

VonkajSia strana:
2 skrutky TSS-Torx 6x60 6.1,
Obr.A1-bb



PERI

Spona Uni HBU,
dvojita spona Uni HBUD
a spona HB

Sikmo

So sponou HBU do uhlu 15°. Pricom je
nutné asymetrické Cel'uste obratit na
opacné strany.

Obr.A1-6

Montaz pri Zeriavovej liste:
pomocou spony Uni HBU

Obojstranne zabezpecdit 2 skrutkami
TSS Torx 6x60 6.1,
Obr.A1-7

Montaz pri nadstavovace;j liste:
pomocou spony Uni HBU

Dinhsia &elust musi smerovat k
nadstavovace;j liste, Obr.A1-8

15°
/ dlha
1 |

O O
o] O O
\ /l/ 1 \
diha ObrA1-6
=0 M\©
(] \
O OO
6.1 Obr.A1-7 o o o o
0,31
\
[
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O @) O O
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A2 Vnudtorny roh PE RI®

so zavorou VSRZ

1. Na pripravenu podlahu najprv umiestnite do spravnej polohy 2. Prvy nosnik GT 24 zaistite v polohe nalezato tesarskymi
ocelové zavory. DIhSie rameno zavor VSRZ musi smerovat svorkami a pomocou spon ho pripevnite k zavore.

hore.

Spony utahujte striedavo z oboch stran.

5. Skontrolujte, ¢i nosniky nad kazdou zavorou tvoria pravy uhol. 6. Druhy krajny nosnik uloZte a opét zaistite tesarskymi svorkami.

Skrutkami 8x60 so Sesthrannou hlavou pripevnite nosniky DiStan¢né hranoly umiestnite medzi dvojicu krajnych nosnikov.

k ramenu zavory. Skontrolujte pravy uhol! Nasad'te pevnu sponu a priskrutkujte
dvojicu nosnikov k zavore.
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PE RI® A2 Vnudtorny roh

so zavorou VSRZ

3. UloZte krajny nosnik a upevnite ho tesarskymi svorkami. 4. Vlozte nosnik do rohu zavory VSRZ a vyrovnajte ho. Upevnite
Priskrutkujte ho o krajny plech skrutkami M 8x60 a upevnite ho tesarskymi svorkami.
ho sponami HBU na zavoru.

[T u
T
AL | e

[
2 —

7.Vymerajte pozicie medzilahlych nosnikov, uloZte ich a 8. Pripevnite plast debnenia na rohovy panel. Prvu platriu
vyrovnajte. Nasad'te spony a pritiahnite ich k zavore. pripevnite skrutkami. Dajte pozor na presah! UloZte kratSiu
Dbajte na presné umiestnenie a dorazenie na spodnu dosku. betonarsku dosku. Vyvrtajte otvory pre tiahla vrtdkom na suky
Ma to vplyv na pripadné neskorSie nadstavovanie. 20 mm. Strany vftania a rezné hrany uzavrite ochrannym

naterom. PouZivajte Sablénu! Pre prepravu Zeriavom
namontujte Zeriavové listy 24 a podla potreby pre ochranu
preglejky pribite dolné ochranné listy.
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A2 Vnutorny roh PERI®

so zavorou IRZ

1.Rohovu vnutornu zavoru IRZ ulozte na pripravené zarazky 2.Dodrzte postup montaze nosnikov!
a vystuzte roh zarazenim klinu. Skontrolujte pravy uhol! Prvy nosnik GT 24 uloZte, vyrovnajte a upevnite ho tesarskymi
svorkami. Priskrutkujte ho na plech skrutkami M 8x60.

5. Postavte roh na stranu a upevnite betonarsku dosku. Hranu 6. Otocte roh a upevnite betonarsku dosku na druhd stranu.
dosky zalicujte podla hrany nosika 5. Pomocou Sablény
upevnujte skrutkami TSS Torx 6x60.
Hlavicky skrutiek je vhodné neutahovat Uplne - mali by
vycnievat do 1 mm nad preglejku. ( preglejka nasiakne a
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PE RI® A2 Vnudtorny roh

so zavorou IRZ

3. Dodrzte postup prac! 4. Skontrolujte pravy uhol pri kazdej zavore.
Upevnite nosniky 2 - 5. Dotiahnite nosnik ¢.b.
Nosniky 3 + b upevnujte k ramenu diagonélne.

V pripade nerovnosti umiestnite podlozky medzi nosniky a
Zavoru.

| Distancna doska
= 30 x82x2560

oo
&,

Distan¢na doska
30x 126 x 250

7.Pre vystuZenie zabudujte diStancné dosky: na kazdu zavoru 8. Pre prepravu Zeriavom namontujte Zeriavoveé liSty 24 a pre
a na obe strany. ochranu preglejky pribite dolné ochranné listy.
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A3 Doplnkovy panel

S doplnkovym panelom 10 sa debni
dizkové vyrovnanie medzi jednotlivymi
panelmi. K tomuto Ucelu sa pouZiva spojka
VARIO VKZ 147 aleboVKZ 211 11.
Obr.A4-1

Maximalne vyrovnanie je pre:
VKZ 147 =0,48 m
VKZ211=112m

Dorez preglejky
Dorez = chybajuci rozmer

Pri 3-S doskach je potrebné dat pozor na
to, aby horné vrstva ( vlakna ) dosky bola
vodorovne.

Montaz
1. DodrZte vzdialenost nosnikov ako pri
VARIO paneloch

2. Presahy preglejky za nosnikmi vpravo a
vlavo su 2,5 cm.

3. Vo vyske ocelovej zavory namontujte
na kazdy nosnik GT 24 tlakovu podlozku
KDP 12 a zaistite ju klinom K 13.

4. Podlozku priskrutkuje o nosnik diagonalne
skrutkami M 8x60 6.2.

5. Nosniky GT 24 vystuZte proti sklopeniu,
napriklad pasom preglejky.

6. Podla potreby vyvritat kotevné otvory.
Panel je dokonceny.
Obr.A4-2

Zabudovanie - pozri B7.
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PERI

Stabilizatory sa hore upinaju pomocou
hlavy na nosnik 14 popripade pomocou
napojenia lavky VARIO. VyloZniky je mozné
uchytavat pomocou hlavy na nosnik 14
alebo klinovej hlavy 15 na zavoru SRU
alebo SRZ.

Obr.B1-1

-Di¥ka stabilizatora zodpoveda vyike
panelu pri nasadeni bez systému lavok.
-Pocet stabilizatorov:

1.panel: 2 kusy

dalSie stabilizatory umiestiovat podla
tabul'ky.

Hlava na nosnik GT 24
montaz na priehradovy nosnik:
. Uvolnite vietky matice 14.1.

.Dosku 14.2 prestréte cez otvor v nosniku.

.Pomocou strmienka 14.3 utiahnite dosku
k nosniku.

.Utiahnite matice.

Hlava na nosnik GT 24 je upevnena.
Obr. B1-2

Klinova hlava
nasadenie na zavoru:
pre profily U100, U120 a U140

. Diel s otvorom pre klin presunte cez
zavoru.

. Otvor pre klin si vyberte podla profilu.
.Klin K 13 vloZte a zarazte.

Klinovéa hlava 15 je upevnena.
Obr.B1-3

Nasadenie stabilizatorov a vyloznikov:
Stabilizatory a vylozniky zaistite Capmi a
zavlackami 14.4, 15.1 na hlavu, ako aj k
patke 16.

Dovolena vzdialenost stabilizatorov
vm
podla tabulky

/ ObrB1-2

PERI Stabilizatory a vylozniky

B1 Stabilizatory

Obr.B1-3

-~ ) obrazok 1 obrazok 2
vy$ka debnenia h [m]
30[40]|50]60]|70 |80 9,0 [10,0/11,0 12,0
max. vzdialenost stabilizatorov [m] | 3,53 12,7312,19|1,82(1,58|1,42 1,93(1,67|1,49(1,35
skut. zataZenie stabilizatorov Fag [kN] Fes:| 9.4 |111,3111,3|11,3
pri max. vzdial. stabilizétorovﬁS 97 (97|98 |98|98 |96 Fes2| 95185193 [10,1
skut. zatazenie vylozZnika Fay [kN]
pri max. vzdial. stabilizétoré‘\l/ 21 123|22|22|23/|26 261231211189
_ vzdialenost patky od X, | 43|47|53]59
X prednej hrany debnenia 12116|20]24129 35 X, | 26|26]|28]3,0
_ horny bod pripevnenia merany y.| 156]18]18]18
od hornej hrany debnenia 1.0 1121156 18]2020 Y. | 45|55]|62]69
*Vzdialenosti sa musia v danom pripade prisposobit na
existujuci systém debnenia. obrazok 2 &~ -

Pri zadanych vzdialenostiach vznika v patke stabilizatora
sila 11,3 kN, ktoru je potrebné preniest do podkladu.

ZataZenie vetrom: h< 8m=0,6kN/m?

8m<h<20m=0,8kN/m?

obrazok 1 &

b

JOsKNm? T ]

!
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B2 Pracovné lavky
a ploSiny

Konzola GB 80

max. uzitocné zatazenie: 1,5 kN/m?
trieda leSenia 2
max. vzdialenost: 1,25 m

Pomocou konzoly GB sa d& na debneni
VARIO vytvorit pracovna a betonéarska
plosina. Sklada sa z:

konzoly GB 20, rohovej konzoly EGB 80L

alebo 80R 20a, podlahy 21, zabradli
spolu s podlahovou zardZkou 22 a ¢elného
zébradlia 23.

Obr.B2-1a + 1b

A

Sucasti plosin, ktoré st dodavkou
stavby ( napr.: drevené fosnové
podlahy ) musia zodpovedat
prislusnym platnym bezpecnostnym
predpisom!

Drevené prvky, ktoré st dodavkou
stavby musia spinat zodpovedajtice
kvalitativne naroky! Podl'a DIN 4420
minimalne triedy S10 alebo MS 10 a
musia byt oznac¢ené podl'a BGR 169.
Prierez zabradli ma byt: 3 cmx15 cm!
Fosne podlahy a zabradlia musia byt
pripevnené skrutkami alebo klincami!

Ak su podlahy a zabradlia prispdsobené
Sirke panelu odpada demontaZ a novéa
montaz pri prekladani panelu.

Pristupové cesty k lavkam je nutné
zhotovit podla ndvodu na montaz
dodaného uzivatel'om!

Max. dovolené vzdialenosti
podoprenia podlah zhotovenych z
drevenych fosien alebo dosiek vm

Tab. 8, DIN 4420 Cast 1

20

20

Y

X. zatazo i 25
a Va as'rka 1

EgBgor 202

J  EGBBOL

hiZ =
I
f}
U
]

A Y
AN
AN
\,
AN

Trieda | Sirka dosky alebo Hrdbka dosky alebo fodne (cm)

leSenia | fosne (cm) 30 |35 |40 |45 |50

1,23 20 1,2611,60(1,76(2,26| 2,50
24a28 1,2611,75(2,26|2,60| 2,756
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PERI

Konzola GB 80

Montaz na zemi
. Vytiahnite zasuvaci ¢ap 20.1.

. U-profil konzoly 20.2 nasadte na nosnik.

. Zaistite capom. Spodny U-profil 20.3
zaistite klincom.
Obr. B2-2a

. Pri montazi d'alSich konzol dodrzte ich
max. dovolenu vzdialenost.

. Podlahu 21 pripevnite ku konzole na celej
jej dizke zdola skrutkami Torx 6x40 21.1.

.Nasad'te zdbradlia a podlahové zarazky
a pripevnite ich ku konzole.
Obr. B2-2

.Namontujte Celné zabradlia, napr. Celné
zédbradlie 55, podla obr. B2-1.

Montaz pracovnej a betonarskej ploSiny
je ukoncena.

Namontujte Zeriavovu listu 24 7 a panel
postavte, podla Casti B3.

A

Pri vaésich vyskach debnenia st
potrebné viaceré urovne pracovnych
lavok.

( predpisy o bezpecnosti prace )

Pri stavani panelu dajte pozor na to, aby
ste neposkodili Zeriavovymi zavesmi dosky
zabradlia. Obr. B2-3

Zabrana proti prepadnutiu na druhej
strane debnenia

Nemecka norma BGR 187 vyZzaduje pri
vySke debnenia nad 3,0 m zabranu proti
prepadnutiu pracovnikov na druhej strane
debnenia. T4to sa vytvara tiez pomocou
konzol GB 80. Montaz prebieha na
leziacich paneloch! V pripade postaveného
debnenia je mozné montovat konzoly
napriklad z pojazdného leSenia.

B2 Pracovné lavky

a ploSiny
21 &7
21.1 —
i FIJ
5 &
Obr.B2-2

Obr.B2-2a

Obr.B2-3
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B2 Pracovné lavky
a ploSiny

VARIO betonarske lavky

Dovolené uzito¢né zatazenie:
1,5 kN/m?2
Trieda lesenia 2 ( podl'a DIN 4420 )

Betonarska lavka VARIO 30 je vopred
zmontovana sklapacia plocha so
zabradliami 30.1 a celnymi zabradliami
30.2. Hlavy pre stabilizatory a Zeriavové
okd su sucastou lavky. Lavka moze byt s
vystupnym poklopom alebo bez neho. K
upevnovaniu na nosniky slizi prvok VARIO
napojenie lavky 31. Obr. B2-4

Namontované lavky zostavaju na
paneloch:

pocas premiestiiovania na stavbe.
sklopené pocas dopravy zo stavby na
stavbu.

Montaz na zemi
Pri viacerych pracovnych Urovniach
zacnite vzdy najnizSou lavkou!

VARIO napojenie lavky:

Napojenie ldvok montujte zhora smerom
dolu.

.Klin 31.1 vycentrujte a svorky 31.2
odtiahnite od seba.

. Svorky nasurite dovnutra do priehradovej
Gasti nosnika.
Obr. B2-ba

. ZatlCte klin. Obr. B2-bb

. Namontujte dalSie napojenia lavok.
Obr. B2-bc

Svorky musia dol'ahnut k nosniku.

18
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Obr.B2-4

Obr.B2-5b

podpera lavky 264 | podpera lavky 167 - variabilné




PERI

VARIO betonarske lavky

Montaz na zemi
Najnizsia lavka ( prva)

. Lavku 30 uchytte za Zeriavové oka a
presunte k montaznej ploche.

. Uvol'nite ¢ap 30.3.

. VloZte profil 30.4 do spodného otvoru
napojenia lavky 31 a zaistite Capom.
Obr.B2-6 + 6a

. Podperu lavky 167/264 32/33 vlozte
do profilu nosniku konzoly.

. Upevnite podperu lavky do horného
otvoru napojenia lavky.
Obr.B2-7 + 7a+ 7b

Pri vySke debnenia h = 4,20 m sa neda
medzi lavky namontovat podpora 264,
pozri ,Bezpe&nostné systémy PERI".

. Sklopte zabradlie 30.1 a zaistite zapadku.

Skontrolujte zapadkul!
. Sklopte ¢elné zabradlia 30.2.

. Nasad'te stabilizatory a vyloZniky.
Obr.B2-8 + 8a

. Preveste Zeriavové oka do prednych

otvorov 30.6.
Obr.B2-8b

Vystupny otvor musi byt zavrety!

Pracovna a betonéarska lavka je hotova.
Debnenie mdze byt premiestnené.

B2 Pracovné lavky
a ploSiny

W" | 304

30 —— 30.3

Wﬁ 31

Obr.B2-6a

Obr.B2-8a

Obr.B2-6

B

Obr.B2-7

faal
ls]

Obr.B2-8b

Obr.B2-8
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.Dalsiu lavku vloZte do otvoru napojenia

B2 Pracovné lavky PERI

a ploSiny

VARIO betonarske lavky d

Montéaz na zemi o
Druha a d'alSie lavky — 30.3

N4

lavky a zaistite Capom 30.3 a zavlackou. Obr.B2-9a
Obr.B2-9 + 9a

. Podperu lavky 264 33 vioZte do horného

profilu nosniku konzoly.
Obr.B2-10 + 10a

.Podperu lavky 264 vioZte do spodného

profilu nosniku konzoly.
Obr.B2-10 + 10b

Pri nasadzovani pouzivajte vzdy spodny
otvor napojenia lavok.

1=

48,
(@]
—_—

o

Obr.B2-10b

[£] &) [&]
ObrB2-10
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PE RI® B2 Pracovné lavky

a ploSiny

VARIO betonarske lavky

Montaz na zemi
Druha a d'alSie lavky

4. Zaveste rebrik.
ObrB2-11+11a+ 11b

5. Dalej pokradujte podia bodov 6-9
najnizsej - prvej lavky. Obr.B2-12
Upevnenie vyloznika pozri v ¢asti B1.

Obr.B2-11b

—
N N °
g—=t——olly : & oy
g e
@]
Obr.B2-11

- Privyskach 4,20 m, 7,20 m, 7,80 m a
8,40 m je nutné namontovat pridavné
diagonalne podpery 246 33.

- Privyskach 6,60 m a 8,40 m musia
byt podpery 167 na najnizSej lavke
nahradené podperami 264 33.

Obr.B2-12
()
D
(‘§ B
@Y ;E
—— = ] ——
B : 32/33
m) . )
33 |-
N/ ‘ll U - R E]ZD
= 1 4L oLy
AV AN AV AV AV AV AVAVATVY AV AV AV AV
—{T =]
] %]

Obr.B2-12
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PERI

avky

B2 Pracovné
a plosiny

Obr.B2-13
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PERI

VARIO betonarske lavky
Lavky vo vnatornom rohu

Na vnutornom rohu sa nasadi konzola
VBK 90 35 so stipikom zabradlia HSGP
( z&bradlie Handset ¢. vyr.. 034580 ) 36.
Obr.B2-14

Dovolené uzitocné zatazenie:

1,5 kN/m?2

Trieda lesenia 2 ( podl'a DIN 4420 )
Max. vzdialenost konzol: 1,25 m

Obr.B2-15a s rohom IRZ 42a
Obr.B2-15b s rohom VSRZ 42b

Montaz na zemi
Ak je to mozné nemontujte konzoly na
strane, kde s pouzité doplnkové panely.

. Vytiahnite zasuvaci ¢ap 35.1.

. U-profil konzoly 35.2 nasad'te na nosnik
a zaistite Capom.

. Spodny U-profil 35.3 zaistite klincom.
.Namontujte d'alSie konzoly.

. Podlahu 21 pripevnite ku konzole na celej
dizke zdola skrutkami Torx 6x40 21.1.

.Nasad'te stipiky zabradlia HSGP 36,
doplnite zabradlia 22, podlahové zarazky
a pripevnite ich ku stipiku.

Obr. B2-16

B2 Pracovné lavky
a ploSiny

variabilné min.1,75 m

42a

il

j/

1 Eﬂﬂ%rﬁ ===

35:

ek

L variabilné min.1,26 m

Obr.B2-1ba

podla hriabky steny
1,75m,2,00m, 2,25 m

|
r

42b

Obr.B2-16

:%q[]

- oo
o

35

Obr.B2-15b

podla hrabky steny
[15m, 1,75 m, 2,00 m

23



B2 Pracovné lavky
a plosiny

VARIO betonarske lavky
Lavky na vonkajSom rohu

Na vonkajSom rohu sa uloZi medzildvka
37. Obr.B2-17

Dovolené uzito¢né zatazenie:
1,5 kN/m?
Trieda lesenia 2 ( podl'a DIN 4420 )

Pri viacerych Urovniach nasadzujte lavky
smerom zospodu nahor.

Montaz 371
1. Sklopte zabradlie 37.1.
Obr.B2-18
2. Obidve Celné zabradlia 37.2 otoc¢te 0 45°
dovnutra. Upevnite ich do podlahy.
Obr.B2-19 r- 7 ~
ObrB2-18

3. Zaveste rohovu lavku na Zeriav 37.3 a
uloZte ju na mieste nasadenia.
Obr.B2-20a

4. Pomocou vysuvnych hakov zabradlia 37.4
ju upevnite o obidve vedlajSie lavky.
Obr.B2-20

37.4

Demontaz
Demontaz VARIO lavok prebieha vzdy
smerom zhora nadol!

G

24

PERI

37

Obr.B2-17

950
45°

u‘_
Obr.B2-19

Obr.B2-20a

37.4

Obr.B2-20



PERI® B3 Zavesenie na

zeriav

Zeriavova lista 24 PERI

Kranlasche 24

Max. dovolena nosnost: 700 kg Ao O

Betriebsanleitung R

o

Montaz

Zeriavovu lidtu 24 7a namontujte na
leZiacom panely.

VZdy namontujte 2 kusy symetricky k
tazisku.

Obr.B3-1

A

Pozor:
Navod na pouzite
Zeriavovej listy 24

[

Obr.B3-1

Uchyt pre Zeriav pravy/ I'avy
Max. dovolena nosnost: 700 kg

Montaz

navftajte otvory d=12 mm do pasnic
nosniku

na leZiaci panel namontujte Uchyt pre 212 Obr.B3-2
Zeriav 7b

namontujte vZdy 2 kusy symetricky k
tazisku panelu.

Uchyty zavesov namontujte na vonkajsej
strane nosnikov - na tej strane ktora je
blizSie ku konci panelu

Obr.B3-2

1311

VAV £~

1]

AN

Panel zaveste na Zeriav, vyrovnajte a
zaistite, napr. so skrutkami PERI Multi
Monti. Obr.B3-3

AN

g 4 / Obr.B3-3
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B4 Spojka vonkayj- PE RI®

Sieho rohu AKZ

Spojka vonkajsieho rohu AKZ ’0“ ‘ i i
Q
Osadenie % coomome Obr B4-1
% ooo
Spojky vonkajgieho rohu AKZ osadzujte 40

na leZiacom panely smerom zhora nadol.

1.Vlozte spojky vonkajsieho rohu AKZ 40
do ocel'ovej zavory panelu, ktory licuje s
hranou steny.

Obr.B4-1

2.Klinom KZ 41b upevnite spojku
vonkajsieho rohu tak, Zze 1. ovalna diera
spojky a 6. ovalna diera zavory budu
spojené jednym klinom.

3.Druhy klin KZ 41a vloZte do zavory ako
poistny klin.
Obr.B4-1

4. Osadte dalSie spojky vonkajSieho rohu,
pripevnite a zaistite ich klinmi KZ.

B5 VonkajSie rohy

o . . Obr.B4-2
Vonkaj$i roh sa zvy€ajne vytvara z dvoch '

VARIO panelov Sirky 250 cm. Jeden panel
[ je so spojkami vonkajsieho rohu AKZ,
druhy panel O je bez spojok.

Panel [J

Max. inosnost spojky vonkajSieho
rohu: 73 kN/m ( zatazenie zavory )

b I
Postavenie m
1.Postavte panel so spojkami vonkajSieho = —
rohu. Obr.B4-2 £=T Obr.B5-1
Panel zaistite dvomi stabilizadtormi.
Upevnite napr. skrutkami PERI Multi Monti. 41b
2.Postavte druhy panel a posurite ho do
pozicie, ktord zodpoveda hrubke steny.
3. Odstrante bezpecnostny klin KZ 41a klin
KZ 41b uvol'nite.
Obr.Bb-1
4. Otodte postupne spojky rohov do zavor 41

q CDODE'LL)C)CDDD)&I]

druhého panelu. 0 i}
5.Klinmi KZ 41 spojte obidva panely )

tahovo- a tlakovo- pevne. S5 38 oooooano

Obr.B5-2 T ObrB5-2
6. Uvol'nite Zeriavové zavesy. /

41 % ﬁ% 41
o O COCOOOD (@]
]
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B5 Vnutorné rohy

Vnutorny roh so

zavorou IRZ 75/75 42a

Zmontovany panel s dizkou strany 75
cm. Pre pravé aj lavé rohy.

250

Dodrzte polohu nasadenia rohu a <
doplnkového panelu! E@ = %
0 c
Osadenie: E == s &
. [}
Vystuzte vnutorny roh so zévorou IRZ 42a o = =1 - Panel 0 b=250 T
Klinom KZ 41. o | B8 Obr.B5-3b
Pravy roh = Obr.Bb-3a ! =
Lavy roh = Obr.B5-3b o | BE =x
Dizkové vyrovnanie ma na vnutornej EL% === ‘
. . , i : i
strane dorez preglejky, pozri A3 doplnkovy 5
panel. = ° c.mmajﬁ
| D : iy
Oddebnenie: ; =
1. Odstrante klin KZ 41. c B
Lo i R
’ N B@
2. Vilacte klb zavory dovnutra, tym vznikne S
priestor na oddebriovanie - priblizne v = ] =
24 mm. Obr.B5-3c Panel 0 b=250  ObrB5-3a
UI'ahéenie oddebnenia: Vlozte klin KZ 41
do klbu a zarazanim klinu klb uvolnite. a1
Obr.B5-3c
Vnutorny roh s i :
VARIO ocel'ovou zavorou VSRZ o §
== g
o] il P
= POl
Dodrzte polohu nasadenia rohu a g = |95 Hecoaosad
s > 0
doplnkového panelu! 5 0
=== T
Panel s ocelovou zavorou VSRZ 42b a g &
doplnkovy panel. 0 T
Pravy roh = ObrB5-4a Eiﬁg de s b o
Lavy roh — Obr B5-4b X (e 1 O ===
Eﬁ Panel 0" b =250
. o Obr.B5-4b
Osadenie: o - r

VZdy zacinajte v rohu! Dodrzte nasadenie
pravého alebo I'avého rohul

9
i
0
;
¢ 42b
S podla hrubky steny

n%u

® oo comoonoo

, = 2
% O

1. Podoprite panel.

L, PanelOb

2. Doplnkovy panel zabudujte aZ po osadeni
beznych stenovych panelov, pozri A3

O
doplnkovy panel. = | |
3.Tiahla zabudujte podla vykresu. § ! Dm@iamﬁgﬁa Bﬁﬂ H ﬁﬂﬁ mé@ﬁ mmmmm Hﬁﬂ Bﬁﬂ
Obr.B5-4 I F

Panel O variabilné
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B6 Spajanie
panelov

Spéjanie panelov sa realizuje pomocou
spojky VKZ a Styroch klinov KZ.

spojenie panelov je univerzélne
spoj panelov je tesny
spoj panelov je plynuly

Osadenie:

Panely postavte rovnobezne! Obr.B6-1

Spojka VARIO 11 ma rovnako ako
zavora 3 malé vyrezy na ovalnych dierach.
Tie musia smerovat vzdy k strane beténu.
Tak dochadza k optimalnemu vyrovnaniu
spoja. Obr.B6-2

.VARIO spojku 11 vsunte do zavory.
S klinom KZ 41 ju vycentrujte ( iba pri
pouziti zavor SRZ ). Vd'aka vycentrovaniu
vSetkych spojok budu spoje rovnobezné.

. Druhy klin KZ zatl¢te do prvého ovélneho
otvoru zavory. Treti klin do Siesteho otvoru
zavory. Obr.B6-3
Pozor: Styri ovalne otvory musia
pritom ostat vol'né! Obr.B6-4

. Sturty klin KZ zatl&te symetricky do prvého
otvoru druhej zavory.
Obr.B6-3

. Prvy klin KZ ( centrovaci') uvol'nite a zatlGte
ho do Siesteho otvoru. Obr.B6-3
Pozor: Styri ovalne otvory musia
pritom ostat vol'né! Obr.B6-4

Spoj panelov je tymto spolahlivy, tesny
a plynuly.
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Spajanie panelov

Kliny nesmu byt vzdjomne rovnobezné,
ale musia vzdy smerovat od seba.

Smer $picky klinu naznacuje, ¢i klin
taha alebo napina.

Klin taha: Spicka klinu smeruje k styku
panelov (a).

Klin napina: Spicka klinu smeruje od
styku panelov (b).

Obr.B6-4

Dlzkové vyrovnanie

Osadenie:
1. Vlozte dIzkové vyrovnanie 10 do priestoru
medzi stenovymi panelmi.

2.VARIO spojku VKZ 11 osadte centricky
za doplnkovy panel.

3. Zatl¢te na jednej strane dva kliny KZ 41
tahovo- a tlakovo- pevne.
Vzdialenost: Styri vol'né ovalne otvory.

4 Vlozte volne na druhej strane dva kliny
KZ 41.
Vzdialenost: Styri vol'né ovalne otvory.

5. Zatl¢enim klinu K 13 pritiahnite
predmontovany doplnkovy panel k spojke,
pozri ¢ast A3.

6. ZatlCte kliny KZ 41 na strane, kde boli iba
volne vloZzené.

7. Tiahla rozmiestnite podla vykresu.

DiZkové vyrovnanie je tymto uzavreté.
ObrB7-1+ 1a

B7 Dizkové
vyrovnanie

|y 4

-\
)

)

Q

/]

Obr.B6-4

Obr.B7-1

VKZ 147 = 0,48 m

I

il

ooEo0n b mo @ O ® O COeooDoD | ©o00000 L =
/’ D

1

coooo
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B8 Tiahla

Systémy DW 15, DW 20, DW 26
Dovolené zataZenie podla DIN 18216:
90 kN, 150 kN, 250 kN

Nasadte iba tolko tiahiel, kol’ko je nutnych!
Dodrzte max. dovolené zatazenie tiahiel!
Dodrzte max. rychlost betonaze*!
Zabezpecte panely proti nadvihnutiu!
Horizontalna vzdialenost tiahiel je dana
zatazenim zavory”.

Vertikalna vzdialenost tiahiel je dana
vzajomnymi zvislymi vzdialenostami zavor
a zatazenim zavory”.

“pozri PERI “Tabul'ky pre debniacu
techniku”

Osadenie tiahiel DW 15

.Naskrutkujte kibovti maticu 50 na tiahlo.

2. Prestréte predmontované tiahlo 51 z

~N o o b

vonku cez debnenie.

. Pripravenut distanénu rdrku 52 s kénusmi

53 nasunite na tiahlo.

. Postavte druhu stranu debnenia.

. Prestrcte tiahlo cez druhu stranu debnenia.
.Naskrutkujte kibovti maticu na tiahlo.

. Utiahnite maticu a tiahlo pomocou T-kl'i¢a

54. Obr.B8-1

Dalsie poznamky

T-kI'i¢ 54 sluzi na obsluhu tiahiel jednou
osobou z jednej strany.

Z&tky 55 pouZite k uzavretiu
nepotrebnych kotevnych otvorov.
Obr.B8-2

V pripade $pecidlnych Uprav, pozri
Kotevna technika PERI.

30

51

50

i
1}

OOOOOOOO

e}

@{55

Obr.B8-2

i

ODODOODODODODODIOD

B

Obr.B8-1

50

PERI



PERI

Celné debnenie moze byt realizované
dvomi spdsobmi.

VARIO spojka VKZ 99
Max. dovolend tahova sila: 50 kN

Osadenie:
1. Pripraveny panel ¢elného debnenia oprite
o zalozky 7.

2.Distan¢né hranoly 58 osad'te podla
potreby na stavbe.

3. Vlozte VARIO spojky VKZ 11 do ocel'ovych
zévor SRZ 3.

4. Pripevnite VARIO spojky VKZ klinmi KZ 41.

5.S klinmi KZ pripevnite &elny panel
tahovo- a tlakovo pevne k zavoram
stenovych panelov.

Tahovy klin umiestnite pred tlakovy.

Celné debnenie je tymto ukon&ené.
Obr.B9-1

Celné prilozky
Max. dovolend tahova sila: 30 kN

Osadenie:
1.Vlozte celné prilozky 56 do zavor SRZ 3.

2.S klinmi KZ 41 pripevnite ¢elné prilozky
tfahovo- a tlakovo pevne k zavoram.

3. Tiahlo zaskrutkujte pomocou T-kl'i¢u do
¢elnej prilozky az na doraz 56.1.

4. \/nUtornt kibovt maticu 50.1 zaskrutkujte
na potrebnu vzdialenost.

5. Pripraveny panel ¢elného debnenia oprite
o zalozky 7.

6. Vonkajsiu kibovi maticu 50.2 zaskrutkujte
a matice utiahnite.
Celné debnenie je tymto ukon&ené.
Obr.B9-2

Max. pripustné hrabky stien pre éelné
debnenie

pozri PERI “Tabulky pre debniacu
techniku”

B9 Celné debnenie

el

O O CooooOamdmdo

50.2

57

‘ @DD@GD?DD@

‘ ODOODOOOO

F

Obr.B9-1

Obr.B9-2
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B 10 Nadstavovanie
panelov

Nadstavovacia lista 24

pre tahovo- a tlakovo pevny, ohybovo-
tuhy a priamy spoj nosnikov a panelov.
Vhodné pre vysky debnenia do 8,00 m.

MnoZstvo nadstavovacich list 24 59 je
zavislé na vySke panelov. ObrB10-1
Priklad: Sirka panelu 2,50 m

h < 5,00 m: 4 nadstavovacie listy

h > 5,00 m: 8 nadstavovacich list

Statické hodnoty
M gov = 1.73 kNm

QdOV:O kN
alebo
M 4ov = O kKNm
Q 4oy = B kN
M+ 0,07Q
A
028 Q<62

Statické hodnoty nadstavovacej listy
24 pri preprave panelov VARIO GT 24

Z you= 5.7 kN
M =0 kNm
Q=0kN

Montaz na zemi

Nadstavovaciu listu 24 vzdy montujte na
nosnik, na ktorom je Zeriavova lista.

.Uvol'nite matice 59.2.

.Diely listy 59.1 osad'te z pravej aj lavej

strany priehradového nosnika.

. Spojte obidva diely listy a zoskrutkujte

ich maticami.
ObrB10-2

Spoj je tahovo- a tlakovo pevny,
ohybovo-tuhy a priamy.

32
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59.1
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Obr.B10-2
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PERI

S presahujiucimi nosnikmi

MozZné do vysky panelov 12,0 m.
MnoZstvo potrebnych nosnikov je zavislé
od Sirky a vySky panelov, pozri PERI
“Tabul'ky pre debniacu techniku”

Vsetky nadstavenia musia byt uréené uz
v §tadiu ndvrhu debnenia.
Montaz prebieha na leZiacom panely.

S presahujucimi nosnikmi 2 pre vysky
do 9,80 m. Obr.B10-3

S pridavnymi presahujicimi nosnikmi
pre vysky do 11,90 m. Obr.B10-4

Nadstavovanie pomocou hranolov
Pomocou nadstavovace;j listy je mozné
nadstavenie panelov do 60 cm.
Obr.B10-5

3,86 m

2,10 m
1,18 m 0,76

<9,80m

IERRREN

Obr.B10-3

S

B10 Nastavovanie

panelov

4,14 m

3,88 m

2,07 m

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

NRENERE

Obr.B10-5

Obr.B10-4

ca.12,0m
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B11 Prendasanie

Zeriavova lista 24

A\

Pozor:
Navod na pouzitie Zeriavovej liSty 24

< 156
Max. dovolena nosnost: 700 kg
Max. uhol zavesenia: < 15°
Zeriavova lista 24 7a Obr.B11-1
Uchyt pre Zeriav 24 pravy / l'avy
Max. dovolena nosnost: 700 kg
< 156

Max. uhol zavesenia: < 15°

Uchyt pre Zeriav 24 7b Obr.B11-2
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PERI

Spojka VKS so smerovym napinacom
VRS

umoZznuje vyrovnanie odsadenych panelov
do 5 mm
upravené Zltou praskovou farbou

zobrazena situacia: bezny spoj panelov,
Obr.C4-1

Montaz
.Nasad'te spojku VKS 99 65 centricky
do ocelovych zavor. Zuzenie ovalnych
otvorov musi smerovat k beténu.
Obr.C4-2*

. ZatlCte kliny KZ 41 podla postupu
popisaného v Casti B6. Obr.C4-3~

.Nasadte smerové napinace VRS 66 na
spojku VKS na ten panel, ktory je vzadu.
( napinace nasadte na spojovaci plech
spojky )

.Uvolnite tahovy a tlakovy klin na
paneli .

. Zatl¢enim tlakového klinu v pripade
nutnosti uvol'nite spoj preglejok L.
Obr.C4-4*

. Dotiahnutim smerového napinaca VRS
vyrovnajte odsadenie panelov.
Obr.C4-5*

. Zatl¢enim tahového klinu na paneli [J
utesnite spoj panelov a zatl¢enim
tlakového klinu na paneli O spoj zaistite.

Spojenie panelov debnenia je tymto
hotové.

* Ocelova zavora je zobrazena bez
horného U-profilu.

C4 Pohladovy betdn
Spajanie panelov

panel O panel U

Obr.C4-1

L [l

s

[[]cto o)o o|o @[]D Sl oo -[]

65

panel O panel O

Obr.C4-2

L [0l &

s

‘ﬂ@ m;j]- =) puo «1:;10- ojo ;nu

41 41 41 41

tlakovy klin

panel O panel O

Obr.C4-3

tahovy klin  tahovy klin  tlakovy klin

L [l &

A

‘|]® afﬂ]@ @[E@ @UD oo oo E,‘le]

tlakovy klin ahovy klin tlakovy klin

66

panel 0 panel O

Obr.C4-4

L ¢

A

‘|]® @j]@ a{E@ C@uo oo oo -|]

tlakovy klm tahovy klin

Obr.C4-5

39



D1 Ocelova
zavora SRU

Ocelova zavora SRU

Ocel'ovéa zavora SRU 70 méa rozsirené
pouZitie a dopfﬁa systém debnenia VARIO,
pouziva sa napriklad pre debnenia
inzinierskych stavieb, alebo Specialnych
kon§trukcif.

Popis:

profilU 120 a

nema koncové plechy

dizky do 6,00 m, raster 25 cm popripade
50 cm

pre krajné nosniky:

pretoZe nie je mozné vyuzit koncové
plechy je kazda zavora opatrend zarezmi
b na koncoch pre osadenie spdon HB.
otvory d=21 mm v rastri 12,5 cm po
celej dizke zavory pre rdézne napojenia,
napriklad pomocou univerzalnej spojky
UK 70 ¢

otvory pre pripojenie nadstavca VARIO
24 d k zavore

zosilené predné distanéné plechy medzi
U-profilmi e

Obr.D1-1

Osadenie
Malé vyrezy v koncovych ovalnych
otvoroch musia smerovat k strane beténu.

Spajanie zavor SRU / SRU

so spojkou VARIO VKZ 11 a klinmi KZ
41. Vzdialenost medzi zdvorami SRU 70
je 3 cm.

Obr.D1-2a

Spajanie zavor SRU / SRZ

so spojkou VARIO VKZ 11 a klinmi KZ
41. Vzdialenost medzi zavorami SRU 70
aSRZ 3 je4cm.

Obr.D1-2b

Nadstavec VARIO 24 U 120

Nadstavec VARIO 24 71 sliZi na
dodatoc&né vytvorenie rohu zo zavory
SRU - zmena na roh VSRZ 72, alebo
vystuhy proti sklopeniu nosnikov.
Obr.D1-3 + 3a
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Univerzalna spojka UK 70

pre ohybovo tuhé spojenie zadvor SRU
pre napojenie stabilizatorov, tiahiel a
vzpier SLS

ako zarazka zavory pri Sikkmom kotveni
Obr.D2-1

Montaz

Univerzalna spojka UK 70 75 sa spdja
pomocou Styroch ¢apov a zavlaciek 76.
Obr.D2-2

Vzdialenost dvoch ¢apov musi byt
minimalne 25 cm.

D2 Univerzalna
spojka UK 70

Obr.D2-1

0,25

1

OCOOO@EOOED [enYenYan} [axYom)
o %E o o) @Ee
(¢ 0

M-@
Obr.D2-2

76 75
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E1 Udrzba a
cistenie

Co je potrebné robit
Rady k udrzbe

1. Nové debnenie nastriekajte zo v8etkych stran oddebriovacim
olejom, pouzite napriklad PERI BIO Clean.

2.Povrch debnenia po kazdom oddebneni nastriekajte
oddebriovacim olejom az potom ocistite.

3. Pri dlh§om skladovani, napr. za zlého pocasia, poloZte debniace
panely oCistené a oSetrené oddebriovacim olejom mierne
Sikmo.

4 Pohyblivé diely striekajte pravidelne oddebrnovacim olejom,
pripadne ich namastite.

5. Panely prenasajte na vhodnych a overenych viazacich lanach
a transportnych prostriedkoch.

6. Dbajte na poriadne skladovanie panelov a prisluSenstva.

7. PrisluSsenstvo nezhadzujte, ale zabrante jeho padom.

8. Pri montaZi a demontazi nikdy nepouZzivajte neprimerané
prostriedky a nepouZivajte nasilie.

PERI

Preco?

Ovplyvnuje prilnavost necistot k panelu a chrani proti korézii
pred pouzitim. Rovnako zabrafiuje moznému nasiaknutiu a
previh¢eniu vodou.

Pomoze to uvolnit zvysky beténu a ulahdi Cistenie. Odskrabavanie
a otikanie zvyskov betdnu potom nie je nutné. Povrch debnenia
tym ostane neporuseny.

Panel je tym chraneny pred kordziou a poskodenim vihkostou.

Odstranuje to hrdzu, zabranuje kordzii a zachovéava to dobru
manipulovatelnost s tymito dielmi.

Zabranite tym Skodam vznikajlcim pri transporte.

Zabranite tym poskodzovaniu nosnikov, preglejky a prislusenstva.
Napriklad poskodenia preglejky otlacenim a iné.

Funk&nost tychto dielov tym ostane zachovana.

Funkénost tychto dielov tym ostane zachovana.

Rady k ¢isteniu

Cistenie panelov, ktoré st zavesené na Zeriave, nie je
dovolené! Uvol'nené kusy beténu odstrarite!
1.Bezprostredne po betonazi ostriekajte vodou zadnu ¢ast

debnenia.

2.Po oddebneni nastriekajte debnenie ( aj jeho boky )
oddebriovacim olejom.

3. Pred mechanickym &istenim odstrante z preglejky listy a
klince.

4. Panely Cistite mechanicky vhodnym nastrojom napr. Skrabkou
alebo Spachtlou.

5. Po mechanickom &istenf odstrante necistoty a prach z panela.

42

Pocas céistenia panely bezpeéne ulozte alebo podoprite!

Betdn este nie je zatvrdnuty a da sa I'ahko odstranit.
Znizuje to naklady a naroc¢nost Cistenia.

Oddebnovaci pripravok prenikne pod zvysky beténu a ul'ahci
tak neskorSie mechanické Cistenie.

Zabréanite tak pripadnému zvacéSeniu otvorov po klincoch a
poskodeniu preglejky. Neposkodite nastroje na Cistenie.

Cista debniaca plocha je pripravena na dalsie nasadenie.



PERI
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hmot. kg C. vyr.

Ocel'ova zavora SRZ SRZ 95 23,10 010600

Profil U100 SRZ 120 25,30 010030 w0 10 1 s 170 30

W, =82,4cm3 SRZ 145 34,00 010610 B <&

y / b

l,  =412cm?* SRZ 182,5 40,00 010060 0 1
SRZ 195 42,70 010070 [cocooto odocoos |
SRZ 245 52,10 010050 ‘ 950 ‘
SRZ 295 61,90 010120 “ >

30,, 170,135

Sl
|

ocooooooo

b

coocooooo

135, 170,30
|

detail ukongenia L 1200 J
I 1
93 25
09 M 30,170,135, 205 205,135, 170, 30
& & T T
v 10
%:‘C)DC)DC)DDD ‘ m - - - [ﬂ
S 60 46
o W ng L 1450 \
40| | 7x60 =420 ‘ >
"6 x 60 =360
(SRZ 98) 30,,170 ,135, 205 205,138, 170,30
| |
‘ oooooood DC}DC}DC}DD:‘
913 |
1
1825
< >
30,170,135, 205 205 135, 170, 30
A - - - — b
‘ OO OO ODOOOCOOCOO ‘
975 |
1
1950
N
30,,170 135, 205 445 445 205 135, 170 30
A I L L _ | R |
50
2450
~ g}
30,,.170.,135, 205 445 445 205 135, 170 , 30

sy S

[eostotos “oeodooos e
300 300
. 2950

Atypické dIzky a iné profily na poziadanie. = o
Ocel'ova zavora VARIO

VSRZ 24 U100 1=120/12 32,40 010440

VSRZ 24 U100 1=245/12 59,10 010420
Profil U100
Wy =82,4Cm3 236
I, =412cm*

Y

I
45 <
]
Y

46

e ﬁ

p 0 j;
52 3

u
30 170,135

135|170
&

2450

> |e 30
100 1200
ﬂ -
‘ 1
’:DC)DC)DC)DD DDC}DDDDDE‘
m 445 205|138 170,||30

Atypické dizky a iné profily na poziadanie.
Zvar pre VSRZ/12 010490
Zvar pre VSRZ 010500
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hmot. kg C. vyr.
Rohova zavora IRZ 75/75 43,50 010200
Profil U100
Pre montaz rovnoramennych
rohov 7560x750 mm.
Ul'ahc¢uje oddebnenie.
‘ 715 152
E% 38 130
oddebnené il
(11 o "0 B
1 1 1 =
o B - =] © ol oo oo ‘ E E
~ _ | O ¢ | ;
= = J0 il
3 . 0
i 0 g
klin .KZ ?Vre sztuiepie | .
(nie je sucastou dodavky) cca. 24mm »}—{47
e
Prislusenstvo:
Klin KZ, pozink. (1x) 0,85 024240
Krizova zavora KRZ
Pre Uzke vytahové Sachty. 0 o
KRZ U100 22,00/m 010180 e >
KRZ U120 28,00/m 010270 - o
KRZ U140 33,00/m 010190 /ﬁz B
Zvar pre KRZ 010400 1 B
0 =
0
0 —
0
0
0
o
85 60, 46
Bt 8 ([, 8
40| , 170 | 135 | |25 L 3 v H ‘\‘3}
100|236 29 130
c
V objednavke uvedte rozmery C a D.
Ocel'ova zavora SRZ atypickej dizky 55152155 60|52 60
SRZU100  22,00/m 010080 ellal 3
SRZ U120 28,00/m 010150 K °
SRZ U140 33,00/m 010090 CQI ﬁI 3
maximalna dizka 12,0m
U100 U120 U140
W, =82,4cm? W, =121,4cm® W, =172,8cm?
Atypické otvory pre SRZ 010350 I, =412cm* l, =728cm* l, =1210cm*
Koncovy plech SRZ 0,35 710001
pre atypické ocelové zavory 56 58 5
oo\ T M
LS 5 a
/? oﬁf% ST 8 t
7 = ° i il
J/ © 51,6 14
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hmot. kg C. vyr.

Ocel'ova zavora univerzalna SRU 5552155 ‘151‘60 Lot

Dodéavané vratane diStan¢ného puzdra, }‘W 46

6-hr. skrutky M20x90, pozink. o 021

A 6-hr. matice M20, pozink. @I EEE E% oo /

*

Profil U120 SRU 72 1820 103868 e D%

W, =121,4cm? SRU 97 24,40 103871 }46%46%

l, =728cm* SRU 122 31,00 103874
SRU 147 37,60 103877 =)

Profil U140 SRU 172 44,40 103886 1

W, =172,8cm? SRU197 51,00 103889 21100

l, =1210cm? SRU 222 57,60 103898 7 L
SRU 247 64,40 103892 ¥
SRU272 71,00 103929 | 2o 00
SRU297 77,60 103903 :I s

SRU 347 91,00 103906

SRU 397 104,00 103915 36 59 X
B
SRU 447 117,00 103918 1985 65 65 65
SRU 497 131,00 103922 el
SRU 547 144,00 103925
SRU 597 157,00 103928
597
SRU 497 158,00 103943 —
Rl
Q
9
8
547 g||u,
N & 4
i {IA o
0 i
| f0°
497 3|[s, 497*
b 8 ° bt
S{ 3 i 8 ST X
8“ ’9 of Eu
0| (07 w0
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0° =i 9 9] © 0 <!l °
w |8 9 © 8 8| -
297 g||a o ISs SIER .
oA & o o =Ll o Y 43 .
272 ~ o oY 4 © ] o Rll.
il g R 2 5| 2
o § o J q .
247 ™ § Q E J ™ J ol 4o 191 ¢ </l o|o
~ ~
offed ¥ w© 8 5 2 o re) oT| 9 2 42 N B[ - ]
222 Sl Pl | o d BT ST R T R | s :
Nl & w3 ! g 43 I -
197 "ajed | @il | oY d Rild | ol de J | o 4 q d |~k
ol ¥ g R o % g I3 D ~ R S .
172 I S | o[ 48] o o ? 3|
Ml & wl]d o ol © 9 ofl | & o 23 2 Ol -
147 x| 8118 ol 9 S | RER 9 .
oYyl 3 % % SIE N a9 ISIE o R ISH{E
. = ~ <} N N R = = o e
132 A g § Y o J 4o =R 4|~ Q 4 ~ .
offed] % ol [ of o oll 4y n;ﬁ of o °
97 ™ | 3] | ] | ol | B4R Bl ] | e ] 9 0 3 3 © 8 31 -
TR I Y N Y I Y I T 17 @ o 8 g 8 8 5 S 8|
< e do IS 4 q .
0 o r~ -
o o u§ S VIE A ol NIE 1| o SIE UK 1| 4 7| o T o 1| o 1| 4 S 11 4 1| -
l(E ﬂu - X B []u (]ﬂ []u Du !]D Du Un Du Gn []u ﬂn (]D Du
o (o)) O 104 [Te) Qof LO| || 04| 0| [0 0| 0o} 0| (0o 0| 0o 0| | 0of 0| 0o} 0| | 0qf 0| (0o LO| [ Oof 0| [ 0of | 10
— ™ 4 (2] [} ™(f0 ™[0 [o30 1] [92] 4 ™(f0 ™[]0 ™(f0 ™[]0 ™| (0 ™(f0 ™| (0 [92] 0
[Te] o) gu o) gu Yo} gn n gu w En w 811 w gn w go w Eu Yo} gn w gu 0 gn n 85 w Bn
Su Su gn Su En Su En gn Eu En Su gn [U]a En
S Rild v Rild v R v Rl v Rl v ] v ]pE v R v RI v ]pled v R v R v R v ] v Rfe] v
VARIO nadstavenie 24 U 120 7,33 104027 52 ,22,60, M 16

Dodavané vratane:

skrutky ISO 4017 M 16x50-8,8, pozink.,

C.vyr. 710 252, podlozky 18, DIN 434, pozink.,
¢.vyr. 710 880 a matice ISO 7040 M 16-8, pozink.,
¢.vyr. 104024 (4 ks z kazdého).




hmot. kg C. Vyr.

VARIO spojka VKZ

Pre plynulé a pevné spojenie ocelovych
zavor SRZ, SRU alebo doplnkovych profilov
v tahu aj tlaku.

W, =1 7.,1cm3

l, =68,3cm*

Y

B T e
1
32, ,80, 46
8%‘@@@@@@@@@@@@@@@@@@‘8}
le 990 N
‘ 1470 !
2110

VKZ 99 9,00 013010
VKZ 147 13,30 013020
VKZ 211 19,10 013030
VARIO spojka VKZ, atyp. 9,00/m 013080
VARIO spojka VVKZ 3/99 7,11 101395 o160, 160 410
Pre spojenie nadstaveného a nenadstaveného %r Jﬂ
panelu VARIO vedla seba nad Uroviiou nadstavenia. ‘;‘X - g I I I
W, =12,6cm? Sk
l, =50,4cm* 32,89
8:1: ‘C)C)C)DC)C)C)C)HDC)HC)DH‘ %:{
45
:H* 990 ‘
=~ 1
Bm @ il
TN
i 0
T T[T [T [T1T] \
o — U ”
Kibova spojka GKZ
Pre plynulé a pevné spojenie ocelovych
zavor v tahu aj tlaku pri Sikmych uhloch
vacsich ako 48°.
GKZ 60/60 11,40 013220 | 640 L 483 |
) GKZ 76/76 ~ 14,20 013210 ) 790 1T 630 1
Kibova spojka GKZ, atyp.  9,00/m 013230 I I I === I I I 3:1:
‘l]C) oo olo C)l](D(O (DMC) olo olo C)[I‘ g}
L 600 | 600 R
a 760 - 760 !
Rohova spojka EKZ
Pre plynulé a pevné spojenie ocelovych = i T i i i gi
zavor v tahu aj tlaku predovsetkym pre
Sachtové debnenie.
EKZ 95/43 12,00 013140
EKZ 76/76 13,40 013130 | 948
Rohova spojka EKZ, atyp.  9,00/m 013180 765

1o olo olo olo olo Ol 8}

429
765

1o olo ol
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hmot. kg C. vyr.

Univerzalna spojka UK 70 10,80 103737
Pre tuhé spojenie univerzalnych
zavor SRU ako aj pre pripojenie

vysokounosnych vzpier SLS. e 685 N
625 1875 125 1875 625 46
R AR ™
o o o ¢ o 0 O] w
b o o] §4 o
~
O\ ™ qi/ P f\\ °) g™
021 o 21 pre pripojenie 0 50 pre osadenie Eu
vzpery SLS napinacieho hriadela
Prislusenstvo:
cap @21x120 0,46 104031
. . a4 845
Rohova spojka AKZ 85/85 24,80 103850 e >
Pre plynulé a pevné spojenie ocelovych i b S
zavor SRZ a SRU na vonkaj$om rohu. i o000 oo ol -
0 /
D poloha klinu pri otacani spojky
110
310
i 0
0
D poloha klinu pri otacani spojky
U]
H v =
VARIO spojka VKS 99 8,70 102825
ZIta praskova farba.
Pre spojenie panelov VARIO GT 24.
UmoZnuje zmensenie odsadenia preglejky do 5mm.
I i i I i i i :fzi
11]]. 160 160 160

32 80 46
1O OO OIO O10 OIO OIO on%
L 990 R

PrisluSenstvo:

VARIO vyrovnavaci prvok VRS, pozink. 2,10 102945
I§ibova’ spojka GKS 60/60 11,30 103054
/It& praskova farba.
640 483

UmoZnuje zmensenie odsadenia preglejky do 5 mm. | j e T

‘[]C) o110 o100 OI1O O)C)MD o110 O1O C)I]‘

600 600
Prislugenstvo: L “L ‘!
VARIO vyrovnavaci prvok VRS, pozink. 2,10 102945
VARIO vyrovnavaci prvok VRS, pozink. 2,10 102945 ;§/ Fa—

PouZiva sa so spojkou VKS 99 alebo
kibovou spojkou GKS. UmozZnuje zmensenie
odsadenia preglejky do bmm.

o o) dle .ﬂo o|o oo .[|

‘u
w
o1
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hmot. kg C. vyr.

Spona HB 24, pozink.
Pre spojenie GT 24 s SRZ.
HB 24-100/120
Pre SRZU100/U120
HB 24-140/160
Pre SRZU140/U160

Néhradné skrutka:

102
0,61 024070
M 8x70
0,69 024080 DIN 603
82 2

152 (U100

20 0 162 (U120)
e——e 172 (U140)
182 (U160)

M 8x70 MU DIN 603, pozink. 0,04 024140
Spona Uni HBU 20-24 0,83 104931
Spona Uni HBU 24-28 0,85 103845

Pre spojenie jedného nosnika GT 24 alebo
VT 20K s ocelovou zédvorou U 100 - U 140.
Nosniky je mozné pripojit kolmo alebo Sikmo
k zavore.

Dé sa pouzit mimo stycnika!

min. 200
max. 240

162 (162) (172)

Spona Uni dvojitda HBUD 20-24

Spona Uni dvojita HBUD 24-28

Pre spojenie dvoch nosnikov GT 24 alebo
VT 20K s ocelovou zavorou U 100 - U 140.
Nosniky je mozné pripojit kolmo alebo Sikmo
k zavore.

Da sa pouzit mimo sty¢nikal!

0,85 104930
0,88 104096

min. 240
max. 280

80
R
I 160

152 (162) (172)

Spona HB $ikma 150 0,58 024860

Dvojita spona GT 24 0,73 024170

Pre spojenie 1 (2) nosnikov GT 24 mimo

styénik a pre spojenie hranolov s ocelovou

zavorou SRZ. 98 20

Nosniky je mozné pripojit aj Sikmo k zavore. Fr(l/lssxaoom (164)
DIN 603 _ [ [

S Ni: @i ()
150 (184

Néahradné skrutka:

M 8x70 MU DIN 603, pozink. 0,04 024140

M 8x100 MU DIN 603, pozink. 0,05 710240
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hmot. kg C. vyr.

Krajna spona HB 0,86 024600
Pre SRZU 100-U 120.
Pre spojenie krajnych nosnikov GT 24

s ocel'ovou zavorou SRZ 6

M 8x100
DIN 603
L

4 78
20
164

©
162 (U120)

Nahradné skrutka:

M 8x70 MU DIN 603, pozink. 0,05 710240
Pevna spona U 100-U 120, pozink. 0,72 024630 rozparny franol 6/8 ¢ = 1.0m
Pre spojenie nosnika GT 24 v rohovom
paneli VARIO. M 8x100
DIN 603
T O
I ﬁ}\ 1
162 (U120)
152 (U100) m
80 -
- ‘ > OOOOOOoC
i[: ﬁ — 8 o 'j;\FlI \ U
Nahradna skrutka: >3 ‘
M 8x70 MU DIN 603, pozink. 0,05 710240
Spona pre Sikmy spoj 24-100/140, pozink. 0,92 024640

Pre pripevnenie GT 24 na ocelovu zavoru SRZ,
profil U 100 - U 140, ak zavory SRZ neleZia

v styéniku nosnika alebo nie st kolmé na
nosniky GT 24.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIE!

Pri pouZiti Zeriavovej listy 24 alebo Zeriavového

zavesu 24 musia byt nosniky GT 24 pripevnené dora pre Kinec 0.4 ﬁzfszﬂ;‘&:jz%‘y"“
sponou pre Sikmy spoj priskrutkované potrebnym % nasadzujte proti sebe.
poc¢tom skrutiek!

LAl ]

diera pre klinec @ 4\@ [GDIGDIGDIGDIGD)

==IEi
)

152 (U100

Spona HBA 30, pozink. 0,74 024610
Pre spojenie nosnika GT 24 s ocelovou
zavorou SRZ U 100-U 120, ktora je mimo sty¢nika.

Nahradné skrutka:
M 8x70 MU DIN 603, pozink. 0,05 710240
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hmot. kg C. vyr.

Napinacia spona SKZ 2,30 024210
Pre zopnutie vonkajsich rohov.

Vhodna pre SRZ profilu U 100

az U 140 alebo spojky.

PrisluSenstvo:

Klin KZ (1x) 0,85 024240
48 20
Klin KZ 0,85 024240 > e
Pre spojenie panelov so spojkami VARIO T ﬂ
alebo pre napinaciu sponu SKZ. { b o
o 3
2 mozné umiestnenia klinov KZ: Y \/
klin KZ so $tyrmi A f klin KZ s dvomi

Poznamka: vynechanymi otvormi M L! ﬂ vynechanymi otvormi
VZzdy vynechajte medzi klinmi KZ parny ]
podet Otvorov. CoEoooSEm o osooeso Do

Tlakova podlozka KDP 1,30 024220 90 128
Pre spojenie nosnikov GT 24 so spojkami fﬁﬂ 12
VARIO v mieste doplnenia preglejkou.

o 0o
O S| 1
o—o |8|%
o Q
o4 212
22
&

PrisluSenstvo:

Klin KZ (1x) 0,34 024250 5
6-hr. skrutka -
M 8x60 DIN 571, pozink. (4x) 0,023 024270

Klin K 0,34 024250

Pre spojenie tlakovej podlozky KDP = I

alebo klinovej hlavy.

208

Celna prilozka 2,10 013240

Pre celné panely VARIO GT 24.
SW30/70 . .
DW 15

‘ 390 ‘

OO O O

80
20

Pripustné zatazenie: 30,0kN
PrisluSenstvo:
Klin KZ (2x) 0,85 024240
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hmot. kg C. vyr.
Hlava stabilizatora GT 24, pozink. 4,50 028050
Pre pripevnenie stabilizatorov
a vyloznikov na nosnik GT 24.
Dodavané vratane: 136
Capu @ 16x42 a zavlacky 4/1 (1x). F_O,‘ &
T [ D
ol6xaz  Min40 /
FSan max 100
Hlava stabilizatora GT 24/A, pozink. 4,60 028070 °
Pre pripevnenie stabilizatorov alebo ako o
néhrada za napojenie lavky pri nadstavenych ’4‘
nosnikoch v mieste nadstavovace;j listy 24-2. "{Q‘
Dodéavané vratane: o
Capu @ 16x42 azavlacky 4/1 (1x). O O
30
]
- [¢) ® o O o
=
— | o -(J Lo
 16x42
FS 4N
o A
p SI D O
EEvi3 .
O
27
j 0
[e]
Klinova hlava SRZ/SRU 2,10 028060
Pre pripevnenie stabilizatorov a vyloznikov na
ocel'ovu zédvoru SRZ profilu U 100, U 120 a U 140. -
Dodévané vratane: N
Capu @ 16x42 a zavlacky 4/1 (1x).
U140 27
1
48,1, U120 27,
S [
8 ii: — ==
Yy ' =
Prislusenstvo: U100 |27
Klin K (1x) 0,34 024250 Roan F—M«
Spona pre SB-1 / 2, pozink. 2,80 027590
Pre spojenie opornych rdmov SB 1 a SB 2
s ocelovou zavorou SRZ U 100 az U 140.
150 35
=]
p2s | B===g =©

Je potrebny kl'd¢ 22 mm.
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hmot. kg G. Vyr.

Nadstavovacia liSta 24-2

Pre nadstavenie debniacich panelov
s nosnikmi GT 24 do vysky 8,0m.
Dodavané vratane:

trojkridlovej matice (2x)

Potrebny pocet na panel b=2,50m:
- debnenie do vysky 5,00m: 4 kusy
- debnenie do vysky 8,00m: 8 kusov

Pre pripustné zatazenie sa pozrite
do PERI Statickych tabuliek.

7,20 024480

626

850

EE!

Zeriavova lista GT 24

Min. 2 kusy na prepravovanu jednotku.
Dodavané vratane:

Capu, 16x65/86 a zavlacky 4/1 (1x).
Riad'te sa InStrukciami na pouZitie.

Pripustné zatazenie
g podla BGR 500:
700kg pri max. uhle
zavesenia 15°.

3,90 070760

[

o 16x65/86

FS 4/1

ﬁ

—

At 1

30 25

110

648

[y

Zeriavovy zaves, pravy

Zeriavovy zaves, l'avy

Dodavané vratane:

skrutky ISO 4014 M 10x110-8,8, pozink.,
podloZzky DIN 440 R 11, pozink. a matice
ISO 7042 M 10-8, pozink.(4x).

Na obrézku je Zeriavovy zaves lavy.

D Pripustné zatazenie
podla BGR 500:
700kg pri max. uhle
zavesenia 15°.

"o

2,80 021990
2,80 021980

55
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90

225

O
O
O
20 180
)
228

M10x

110

110
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hmot. kg C. vyr.
6-hranna skrutka DIN 571, pozink.
Je potrebny kl'ti¢ 13mm.
K dodato¢nému pripevneniu nosnikov
ku koncovému plechu SRZ.
8x60, pozink. 0,023 024270
8x80, pozink. 0,027 024260
Skrutka TSS-Torx, pozink.
Pre nadstavce Torx TX 30. Samorezna.
Pre pripevnenie preglejky.
\‘@\\“' 8x60 0,008 024470
/“ 8x80 0,010 024690
®
Klinec s dvojitou hlavi¢kou, I=65mm 1,00 018280
Pre pripevnenie spony pre Sikmy spoj. 75
Dodavané v baliku po 1000 ks. 10
/ 23,1
Oddebriovacia lista SSP 21/20, 1=2,50m 0,50 030260
Oddebriovacia lista SSP 21/40, 1=3,00m 1,20 101706
Plastové. Pre l'ahké oddebnenie.
34 65
e D ——
max 20 max 40
Trojhranna lista s nosom, |=2,50m 0,47 031200
Plastova.
Sachtovy roh SSE
Pre 'ahké oddebnenie v Sachtach -
a Uzkych priestoroch. 3 3
Doporucujeme vytiahnut Sachtovy T 7y
roh ihned po betonazi. .
SSE100 32,20 025200 8
SSE 200 70,00 025210 B~ —1
— SSE 300 105,00 025220
SSE 400 140,00 025230 =
& SSE 500 180,00 025240 e
;%; SSE, atyp. dizka  35,00/m 025250 8
B —1 8
[
:%*:
Y Preglejka je kratsia Bl —1
» o 150mm ako beton. -
NI LA T




hmot. kg C. vyr.

Konzola GB 80
Dodéavané vratane:
nestratite/ného capu.

10,80 027110

65 35
0 L7 R
o
o
S
L 2
2 vzdialenost nosnikov
min. 220
72 761
Fr 1|y
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Pripustné zatazenie: 150kg,/m?
Max. vzdialenost: 1,25m
Rohova konzola EGB 24-80, prava 13,50 027060
Rohova konzola EGB 24-80, l'ava 13,50 027070
Dodéavané vratane:
nestratite/ného capu.
Na obrézku je konzola
EGB 24-80, prava. o1 M
Pripustné zatazenie: 150kg/m? Sy EL
Max. vzdialenost: 1,256m
g
o
vy [L: 2
Er{ %
el —r
1]

55



hmot. kg C. Vyr.
VARIO lavka 100x250* 154,00 105986
100x187,5 114,00 102920
100x100 82,70 103203
S podlahou hrdbky 45mm.
* so zabradlim VARIO lavky 80 (2x)
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Pripustné zatazenie: 150kg,/m?
PrisluSenstvo:
VARIO napojenie lavky (4x) 4,05 100541
VARIO podpera lavky 167 (2x) alebo 8,38 101273
VARIO podpera lavky 246 (2x) 12,00 101269
VARIO lavka s poklopom 100x250* 155,00 105985
100x125 97,90 102415
S podlahou hribky 45mm a integrovanym
samozatvaracim poklopom.
* so zabradlim VARIO lavky 80 (2x)
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Pripustné zatazenie: 150kg,/m?
PrisluSenstvo:
VARIO napojenie lavky (4x) 4,05 100541
VARIO podpera lavky 167 (2x) alebo 8,38 101273
VARIO podpera lavky 246 (2x) 12,00 101269
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hmot. kg C. Vyr.

VARIO rohova lavka vonkajsia 62,80 103992
So skldpacim zabradlim a podlahou hribky 45 mm.
Pre vonkajsie rohy od 80° do 100°.

r|; D
O.' '4
o H
4
1040

H

1110

Pripustné zataZenie: 150kg,/m?
2125

VARIO ¢elna lavka 35,00 103932
Pre Celd debnenia.
Pre celné debnenie a pracovné plosiny (2x).

Zabradlie pre VARIO ¢elnu lavku 22,30 103865
So sklapacim zadbradlim VARIO lavky 80.
Pre steny do hribky 500mm.
Na celnu lavku (1x).
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hmot. kg C. vyr.
VARIO nosnik lavky lavy 15,80 105480
pravy 15,80 105484
Pre montaz medzildvok so skrutkovanou podlahou.
& |
N ° ° Ho -
g
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PrisluSenstvo:
VARIO napojenie lavky (2x) 4,05 100541
VARIO podpera lavky 167 (1x) alebo 8,38 101273
VARIO podpera lavky 246 (1x) 12,00 101269
Stlpik zabradlia HSGP (1x) 3,54 034580
VARIO konzola lavky VBK 90 9,40 105823
Dodavané vratane:
Capu @ 20x120 DIN 2341 a zavlacky 4/1 (1x).
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Pripustné zatazenie: 150kg,/m? o7
Max. vzdialenost: 1,25m gi H “j\ N 0 8i
Pri§|uéenstvo:
Stlpik zabradlia HSGP (1x) 3,54 034580
Stipik zabradlia HSGP 3,64 034580
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hmot. kg C. vyr.
VARIO napojenie lavky 4,05 100541
Pre spojenie VARIO lavky a podpery lavky
s VARIO panelom.
4x na VARIO lavku
VARIO podpera lavky 167 8,38 101273
VARIO podpera lavky 246 12,00 101269
2x na VARIO lavku
Dodéavané vratane:
Capu, 16x65 a zavlacky 4/1 (2x).
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VARIO zabradlie lavky 80 5,11 100813
Otocné!
Dodéavané vratane:
Capu, 12x105 a zavlacky 4/1 (2x). 212x105 FS 4/1 r 830 N
‘ 810
_‘\ﬂ_ A
g . g
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212x70 /“—U—\ @12x105 FS 4/1
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Rebrik 240-360 24,10 107738
Teleskopicky!
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Spolocnost PERI v Slovenskej republike

Bl Obchodni zastupcovia pre debnenia a leSenia

1 Karol Patoprsty 4 Ing. Martin Dula
Bratislava Vychodné Slovensko
tel. 02/49 209 111 Tel: 051/ 77 25 220
fax: 02/49 209 110 Fax..0b1/77 25 220
mobil: 0903 241 531 Mobil: 0903 501 259
e-mail: karol.patoprsty@peri.sk e-mail: martin.dula@peri.sk

2 Ing. Marcel Kolesar
zapadné Slovensko
tel. 02/49 209 111
fax: 02/49 209 110

-

mobil: 0903 550 528 P;vaiské
e-mail: marcel.kolesar@peri.sk Bystrica

3 Ing. Dusan Slamka
stredné Slovensko
tel. 042/4324 688
fax: 042/4324 688
mobil: 0903 518 530

e-mail: dusan.slamka@peri.sk S 1
L\ @ Bratislava

M Kancelarie a sklady

Senec Mapa centralneho skladu v Senci
Obchodné stredisko,

o Presov

4

PERI

pozi¢ovna a sklad
Samorinska 18

903 01 Senec

tel: 02/49 209 111
fax.. 02/ 49 209 110
e-mail: info@peri.sk
prevadzkovéa doba:
Po-Pi 8:00 - 16:30

& Pezinok

PresSov

Kanceléaria a pozi¢ovia

na vychodnom Slovensku
Strojnicka 11

080 06 Predov

tel. 051/7725 220

fax: 051/7725 220
e-mail: martin.dula@peri.sk
prevadzkovéa doba:

Po-Pi 6:30 - 15:00

Povazska Bystrica
Kanceléaria na strednom

Slovensku

Sladkovic¢ova 2545

017 01 PovaZskéa Bystrica
tel. 042/4324 688

fax: 042/4324 688
e-mail: dusan.slamka@peri.sk
prevadzkovéa doba:

Po-Pi 8:00 - 16:30
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Zastupenie PERI vo svete

PERI

1 PERI GmbH

2

w

S
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o

Rudolf-Diesel-Strasse
89264 Weissenhorn
Phone 07309/950-0
Telefax 07309/951-0
info@peri.de
www.peri.de

Franctzsko
PERI S.A.S.
Zone Industrielle Nord

34-36 rue des Fréres Lumiere

77109 Meaux Cedex
Tel.: +33/1/64 3524 40
Fax: +33/1/64 35 24 50
peri.sas@peri.fr
www.peri.fr

Svaijgiarsko

PERI AG

AspstraRe 17

8472 Ohringen

Tel.: +41/52/3 20 03 03
Fax: +41/52/3 35 37 61
info@peri.ch
www.peri.ch

Spanielsko

PERI S.A. Sociedad Unipersonal
Ctra. Paracuellos - Fuente el Saz km. 18,9
Camino de Malatones, km. 0,5

28110 Algete / Madrid
Tel.: +34/91/6 204800
Fax: +34/91/6 204801
info@peri.es

WWW.peri.es

Belgicko/Luxemburg
N.V. PERI S.A.
Industriepark
Nijverheidsstraat 6 PB 54
1840 Londerzeel

Tel.: +32/52/31 99 31
Fax: +32/52/30 08 30
info@peri.be
www.peri.be

Holandsko

PERI B.V.

v. Leeuwenhoekweg 23
Postbus 304

5480 AH-Schijndel

Tel.: +31/73/5 47 91 00
Fax: +31/73/5 49 36 51
info@peri.nl

www.peri.nl
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7 USA.

PERI Formwork Systems, Inc.
7135 Dorsey Run Road
Elkridge, MD 21075

Tel.: +1/410/7 12-72 25
Fax: +1/410/7 12-70 80
info@peri-usa.com
WWW.peri-usa.com

Indonézia

PT Beton Perkasa Wijaksana
P.O. Box 3737

Jakarta 10210

Tel.: +62/21/571 26 44
Fax: +62/21/5 73 85 64
beton@cbn.net.id

Taliansko

PERI S.p.A.

Via G. Pascoli, 4

20060 Basiano (MI)

Tel.: +39/02/9 50 78-1>
Fax: +39/02/9576 19 14
info@peri.it

WWW.peri.it

10 Japonsko

PERI Japan K.K.

7F 314 Hakozaki Building,
31-4 Hakozaki-cho,
Nihonbashi Chuo-ku

Tokyo 103-0015

Tel.: +81/3/56 42 /61 00
Fax: +81/3/56 42 /61
01frbk6541@mb.infoweb.or.jp

11 Velka Britania/irsko

PERI Ltd.

Market Harborough Road
Clifton upon Dunsmore
Rugby, CV23 0AN

Tel.: +44 /17 88/ 86 16 00
Fax: +44 /17 88/86 16 10
info@peri.ltd.uk
www.peri.ltd.uk
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Turecko

PERI Kalip ve Iskeleleri
San. Tic. Ltd. Sti.
Cakmakli Kbyl Karsisi

Sanbir Bl. 4.Bolge 9.Cadde No: 133

Biiyilkcekmece / Istanbul
Tel.: +90/212/886 74 01(02)-(09)
Fax: +90/212/886 74 15
periist@peri.com.tr
WWW.peri.com.tr

Mad'arsko

PERI Kft.

Zador u. 4.

1181 Budapest

Tel.: +36/1/2 960 960
Fax: +36 /1/2 960 950
info@peri.hu
www.peri.hu

Malajzia

PERI Formwork Malaysia
Sdn. Bhd.

Unit 19-04-7, Level 7

PNB Damansara

19 Lorong Dungun
Damansara Heights
50490 Kuala Lumpur
Tel.: +60/3/2093 6823
Fax: +60/3/20 9258 76
info@perimalaysia.com
www.perimalaysia.com

Singapur

PERI-HORY ASIA
Formwork Pte. Ltd.

No. 1 Sims Lane # 06-10
Singapore 387355

Tel.: +65/67 44 29 89
Fax: +65/67 44 36 93
pha@periasia.com
www.periasia.com
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Rakuisko

PERI Ges.mbH
Industriegelande 152
Postfach 1

3131 Getzersdorf

Tel.: +43/27 83/41 19
Fax: +43/27 83/ 41 19-20
office@peri.at
www.peri.at

Ceska republika

PERI spol. s r.o.

P.O. Box 3

252 42 Jesenice / Prahy
Tel.: +420/241 090 311
Fax: +420/241 090 315
info@peri.cz
WWW.peri.cz

Dansko

PERI DANMARK A/S
forskalling og stillads
Greve Main 26

2670 Greve

Tel.: +45/43/45 36 27
Fax: +45/43/ 45 36 87
peri@peri.dk
www.peri.dk

Finsko

PERI Suomi Ltd Oy
Hakakalliontie 5

05460 HYVINKAA

Tel.: +358/19/ 26 64 600
Fax: +358/19/ 26 64 666
www.perisuomi.fi

Norsko

PERI NORGE AS
Industrigata 11

3400 Lier

Tel.: +47/32/24 17 00
Fax: +47/32/24 17 01
info@peri.no
WWW.peri.no
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Pol'sko

PERI Polska Sp. z 0.0.
ul. Stoteczna 62

05-860 Ptochocin

Tel.: +48/22/72 17 400
Fax: +48/22/72 17 401
info@peri.pl.pl
www.peri.pl.pl

Svédsko

PERIform SVERIGE AB
Montodrgatan 4-6

Box 9073

30013 Halmstad

Tel.: +46/35/17 46 60
Fax: +46/35/17 46 78
peri@periform.se
www.periform.se

Kérea

PERI (Korea) Ltd.

9thFl., Yuseong Bldg.
830-67 Yeoksam-dong,
Kangnam-ku,

Seoul 135-080

Tel.: +82/2/5 5022 00
Fax: +82/2/5 57 53 82
info@perikorea.com
www.perikorea.com

Portugalsko

PERIcofragens Lda.

Rua Cesério Verde, n®5 - 3° Esq.
Linda-a-Pastora

2790-326 QUEIJAS

Tel.: +351/21/4 2538 90
Fax: +3 51/21/4 25 39 46
info@peri.pt

www.peri.pt

Argentina

PERI S.A.

Ruta Nacional No. 9, km 47,5
(Panamericana Ramal Escobar)
(1625) Escobar / Prov. Bs. As.
Tel.: +54 /34 88/42 81 00
Fax: +54 /34 88/ 42 30 21
info@peri.com.ar
Wwww.peri.com.ar
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Brazilia

PERI Formas e
Escoramentos Ltda.
Passagem Abaré, 1.502
06300-000 Carapicuiba
Séao Paulo

Tel.: +55/11/41 86 10 41
Fax: +55/11/41 86 10 41
info@peribrasil.com.br
www.peribrasil.com.br

Chile

PERI Chile Ltda.

C /José de San Martin 104
Parque Industrial Los Libertadores
Colina, Santiago de Chile
Tel.: +56/2/4 44 60 00

Fax: +56/2/4 44 60 01
perich@peri.cl

www.peri.cl

Filipiny

PERI GmbH

4-B Sycamore Center,
Alabang-Zapote Road

Corner Buencamino Street,
Alabang Muntinlupa

Metro Manila

Tel.: +63/2/8 09 34-01 (02) (03)
Fax: +63/2/809 17 68
helmut@skyinet.net

Rumunsko

PERI Romania SRL

Calea Bucuresti nr. 2B
077015 Balotesti - ILFOV
Tel.: +40/21/3 51 19 73 (75)
Fax: +40/21/3 5119 74
info@peri.ro

WWW.peri.ro

Slovinsko

Goran Opalia s. p.
technologije in storitve
Obrezna 137

2000 Maribor

Tel.: +386/2/4 2152 40
Fax: +386/2/4 2152 41

2

31 Slovensko
PERI spol. s r.o.
Pribylinské 10
831 04 Bratislava
Tel.: +421/2/49209-1 11
Fax: +421/2/4 9209110
info@peri.sk
www.peri.sk

Australia

PERI Australia Pty. Ltd.
116 Glendenning Road
Glendenning NSW 2761
Tel.: +61/2/88 05 23 00
Fax: +61/2/96 7572 77
info@periaus.com.au
WWWw.periaus.com.au

Esténsko

PERI AS

Valdmée 8

Ténassilma Tehnopark
76401 Saku vald
Harjumaa

Tel.: +372/6/77 1100
Fax: +372/6/77 11 22
peri@peri.ee
WWWw.peri.ee

34 Grécko

PERI Hellas Ltd.

Sokratous Str.

5th kil. Koropi-Varis Ave.

P. O. Box 407

194 00 Koropi

Tel.: +30/210/66 20 895-8 Fax:
+30/210/66 28 416
info@perihellas.gr
www.perihellas.gr

35 Lotyssko

PERI SIA

Granita 26

1057 Riga

Tel.: +371/7 1341 11
Fax: +371/7 13 4115
info@peri-latvija.lv
www.peri-latvija.lv

36 Spojené Arabské Emiraty
PERI (L.L.C.)
Brashy Building, Office No. 212
Shk. Zayed Road
P.O. Box 27933
Dubai
Tel.: +971/4/3 39 44 94
Fax: +971/4/3 39 44 34
perillc@perime.com
Www.perime.com

Kanada

PERI Formwork Systems, Inc.

45 Nixon Road

Bolton, Ontario

L7E 1K1

Tel.: +1/905/951 54 00
Fax: +1/905/9 5154 54
bbaxa@peri.ca
www.peri.ca

Libanon

PERI GmbH

Lebanon Representative Office
AYA Commercial Center, 7th Fl,
Dora Highway

P.O box: 90 416-Jdeideh
Beirut - Lebanon

Tel: +961/1 243365
Fax: + 961/ 1 24 33 67
Mob: + 961 /3 73 73 67
afady@hotmail.com
lebanon@peri.de

39 Litva

PERI UAB

Titnago st. 19

2053 Vilnius

Tel.: +370/5/2 31 14 54
Fax: +370/5/2 32 19 66
info@peri.Ilt

www.peri.lt

40 Maroko

PERI S.A.

Route de Rabat, km. 5
Piste de Beni Touzine
Tanger

Tel.: +212/39 31 75 48
Fax: +212/39 31 75 49
perimaro@menara.ma

41 lzrael
PERI Formwork
Engineering Ltd.
16 Moshe Dayan st.
P.O. Box 10202
Kiriat Arie
Petach Tikva 49002
Tel.: +972/3/9 24 93 32
Fax: +972/3/9 24 93 31
info@peri-il.com
www.peri-il.com
42 Bulharsko
PERI BULGARIA EOOD
Kv. Vragdebna
m. Nova machala Nr. 46
1839 - Sofia, Bulgarien
Tel: +359/2/8 1440 40
Fax: +359/2/8 14 40 50
peri.bulgaria@peri.bg
www.peri.bg
43 Island
MEST Itd.,
Malarhofdi 10
110 Reykjavik
Tel.: +354 /44 00-4 00
Fax: +354 /44 00-4 01
mest@mest.is
www.mest.is
44 Kazachstan

PERI Kazakhstan
Rubenstein Street 10

(corner Dostyk Str.)
050010 Almaty

Tel.: +7/3272/93 00 66
Fax: +7/3272/91 77 59
perialmaty@peri.com.tr
WWW.peri.com.tr

45 Ruska federacia

00O PERI

Ul. Krasnaja Presnja, d. 24
Business-Center “Krasnaja
Presnja’ 8. Etage

123100 Moskwa

Tel.: +7/495/2 238844
Fax: +7/ 495/2 238817
moscow@peri.ru
Www.peri.ru
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Juhoafricka republika
PERI Wiehahn (Pty.) Ltd.
P.O. Box 2668

Bellville 7535

Tel.: +27/21/905 18 15
Fax: +27/21/9 05 47 07
team@wiehahn.co.za
www.periwiehahn.co.za

Ukrajina

TOW PERI Ukraina

23, M. Raskowoj Str.
02002 Kiev

Tel.: +380/44/5 68 53 57
Fax: +380/44/5 68 51 45
peri@peri.com.ua
WWw.peri.com.ua

Egypt

PERI GmbH

Egypt Branch Office

24 A, Obour Gardens,

4th floor, apt. #1

Salah Salem Street

11361 Heliopolis / Kairo
Tel.: +20/2/ 4 04 85 24/26
Fax: +20/2/4 04 57 84
peri@link.com.eg

Srbsko/Cierna Hora

PERI - Oplate d.o.o.

Jurija Gagarina 81

11070 Novi Beograd

Tel.: +381/11/2 15 31-48 /49
Fax: +381/11/3 1859 62
milebojanic@ptt.yu
WWW.peri.co.yu

Mexiko

PERI Cimbras y Andamios,
S.A.de C.V.

Cerrada de Tejocotes, Lote
4, Bodega A

Fracc. San Martin Obispo
C.P.54763 Cuautitlan lzcalli
Estado de México

Tel.: + 52 /55 /58 87 72 30
Fax: + 62 /55/58 87 71 09
info@peri.com.mx
WWW.peri.com.mx
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Azerbajdzan

PERI BAKU

Baku Branch Office
Mehdi Hiseyn 71/9
Baku / Aserbaidschan
Tel: +994 1297 64 24
Fax:+994 12924551
peribaku@peri.com.tr

Turkménsko

PERI Kalip ve Iskeleleri
Asgabat Branch Office
Oguzhan Kocesi No: 112 Kat:3
Asgabat

Tel : +993 12 45 66-83/84

Fax : +993 12 45 23 50
periashgabat@peri.com.tr

Bielorusko

PERI GmbH

Gikalostr. 3

Biro 413

220000 Minsk / Belarus
Tel: +375/172/847238
Fax: +375/172/847238
peri@mail.belpak.by

Chorvatsko

PERI Oplate i Skele d.o.o.
Dolenica 20

10250 Zagreb/Doniji Stupnik
Tel: +385/1/6 55 36 36

Fax: +3 85/1/6 55 36 37
peri1@zg.t-com.hr
www.peri.de

Iran

PERI GmbH

Iran Branch Office

Valiasr Ave., No. 1075

Flat 904,

Tehran / Iran

P.O. Box 1511 73 49 11
Tel : +98/21/88712710
Fax: +98/21/88712709
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PERI spol. s r.o.
Pribylinska 10

831 04 Bratislava

Tel: 02 /49 209-1 11
Fax: 02 /49 209-1 10
info@peri.sk
www.peri.sk

(SK) 2.10 sk 10/2006 1ma Art.Nr.: 792033 © Copyright by PERI GmbH





